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RElSHRUE Universal-Gewindeschleifmaschine Typ US,UL

WECHSELRAEDER FUER STEIGUNGSKORREKTUREN

I R e - e e e

Korrektur in %.

Vorhandene RHder

45 49 50 52 53 54 55 56 58
59 60 61 62 63 64 65 66 67
68 69 70 71 T2 73 T4 75 176
77 78 79 80 81 81 82 B3 84
85 86 88 89 91 92

A-C 1000 + V iger in %.
Verléngerung: — = aﬁﬂﬁgg ung
Verkiirzung: ﬁ : % _ 1000 - ?e§ggﬁzung in %.
A .G 1

Fiir Abwidlzfriser:

B.D " cos oStelpgungs-<

Fiir Pressrollen fiir die PW Hollen
Fir Fressrollen fiir die Herbert-Backen

A+ C c05 Steigungs-<
By B 1

Die den aufgefilhrten Verldngerungen entsprechenden Verkiirzungen
erhiilt man in guter Anniherung, wenn die RHder A mit D und
B mit C vertayscht werden.

telpermg) & Lu o |0 |TOTPRGmE] 4 |6 |6 D
0,15 73 |81 [91 |82 0,95 62 |65 |85 |81
0,20 76 |59 |66 [85 | 1,00 52 |50 |77 |80
L 0,25 5 |53 171 |75 1,05 59 |62 |81 |77
[ 0,30 72 |77 [ 92 |86 1,10 55 |49 |66 |74
L 0,35 77 |64 | 74 | 89 1,15 55 |62 |79 |70
! 0,40 70 54 71 | 92 1,20 62 66 81 76
- 62 lss |73 178 | 1,25 s4 |60 |89 |80
0,50 69 | s0 [ 58 | 80 1,30 75 |74 |82 |83
L 0,55 66 |73 185 |75 1,35 59 |61 |88 |85
L_0,60 77 |61 |65 |82 1,40 62 |59 |81 |85
0,65 67 |77 192 |80 1,45 75 174 |83 |84
L_0,70 62 |75 |92 |76 | 1,50 50 |62 |89 |86
0,75 60 | 58 | 89 | 92 1,55 68 | 60 |76 |86
0,80 64 |58 | 18 | 86 1,60 50 |52 [75 |72
o085 164 . 152 174 191 8 1,65 58 | 64 |84 176
;90 |59 |56 | 76 |80 | 1,70 59 | 62 | 80 | 76

A



